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SITA SZCZELINOWE ZGRZEWANE



WYTWARZANIE
Sita szczelinowe Perfopol powstają poprzez automatyczne 
zgrzewanie drutów profilowych (roboczych – typ Sb) z profilami 
nośnymi (poprzeczkami – typ Q).

W wyniku takiego połączenia uzyskuje się produkt o wyjątkowych 
parametrach technicznych charakteryzujący się wysoką jakością 
wykonania oraz bardzo trwałą i wytrzymałą konstrukcją, zdolną do 
przenoszenia znacznych obciążeń mechanicznych.

ZALETY
Sita szczelinowe zgrzewane firmy Perfopol są produktami najwyższej 
jakości. Spośród wielu zalet wymienić można: 

• wysoka estetyka oraz precyzja wykonania,
• płaska i gładka powierzchnia,
• wytrzymała i sztywna konstrukcja,
• trwałość,
• odporność na korozję,
• właściwości samoczyszczące,
• możliwość stosowania różnych wielkości szczelin w jednym sicie,
• możliwość dopasowania parametrów do indywidualnych wymagań,
• niskie koszty utrzymania (eksploatacji),
• możliwość łączenia (spawania) z innymi elementami 
   konstrukcyjnymi (tj. ramy, kołnierze, pierścienie, 
   wzmocnienia, żebra, itp.).

ZASTOSOWANIE
Sita szczelinowe znajdują szerokie zastosowanie w przemyśle
i wykorzystywane są w wielu procesach technologicznych.

BRANŻE
• górnictwo, 
• przemysł chemiczny,
• przemysł spożywczy,
• oczyszczalnie ścieków,
• uzdatnianie wody,
• przemysł celulozowo-papierniczy,
• budownictwo i instalacje,
• architektura.

PROCESY TECHNOLOGICZNE
• separacja,
• filtracja,
• oczyszczanie,
• odwadnianie,
• sortowanie,
• suszenie,
• płukanie.

WYROBY Z SIT SZCZELINOWYCH
• sita szczelinowe płaskie,
• sita łukowe,
• sita cylindryczne (rury szczelinowe),
• koryta szczelinowe (sita rynnowe),
• sita specjalne.

OGÓLNA CHARAKTERYSTYKA SIT SZCZELINOWYCH ZGRZEWANYCH
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PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE

KONSTRUKCJA SITA SZCZELINOWEGO ZGRZEWANEGO

Objaśnienia:
– długość profila roboczego (wymiar równoległy // do szczeliny). Maksymalny wymiar - 2000 mm. 
– długość profila nośnego. Maksymalny wymiar - 2500 mm.
– wymiar szczeliny. Minimalna wielkość - 0,1 mm. 
– rozstaw drutów nośnych. Minimalny - 40 mm. Typowy rozstaw - 40 lub 50 mm.
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POWIERZCHNIA CZYNNA SITA (PRZEŚWIT)

WYMIARY KONSTRUKCYJNE

profil

28 Sb

Q 55

Q 55

34 Sb

42 Sb

Q 55

0,1

0,1

0,140 (50)

40 (50)

40 (50)

10,3

10,5

12,3

poprzeczka
s

minimum
[mm]

Qt
standard

[mm]

h
wysokość

[mm]

DRUTY PROFILOWE I NOŚNE

typ

profil
roboczy

Q 55 4 8

profil
nośny

widok

materiał

nazwa AISI 304
1.4301

0H18N9

AISI 321
1.4541

1H18N9T

AISI 316L
1.4404

00H17N14M2

AISI 430
1.4016

H17

wysokość
[mm]

szerokość
[mm]

Q 35* 3 5

28 Sb 2,2 4,5

34 Sb 2,8 5

42 Sb 3,4 6,5

34 Sbb 2,2 5

42 Sbb 2,8 6,5

* profil dostępny na specjalne życznie po wsześniejszym uzgodnieniu
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TABELA WARTOŚCI PRZEŚWITU DLA WYBRANYCH WIELKOŚCI SZCZELIN

28 Sb / Q 55 34 Sb / Q 55 42 Sb / Q 55
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0,75

1

1,2

1,5

2

2,5

3

4

5

8

10

15

20

4,3

8,3

12

15,4

18,5

21,4

25,4

31,3

35,3

40,5

47,6

53,2

57,7

64,5

69,4

78,4

82

87,2

90,1

3,4

6,7

9,7

12,5

15,2

17,6

21,1

26,3

30

34,9

41,7

47,2

51,7

58,8

64,1

74,1

78,1

84,3

87,7

2,9

5,6

8,1

10,5

12,8

15

18,1

22,7

26,1

30,6

37

42,4

46,9

54,1

59,5

70,2

74,6

81,5

85,5

prześwit [%]
szczelina

[mm]
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Sita szczelinowe zgrzewane produkowane są jako 
płaskie płaty w oparciu o ustalone parametry techniczne 
tj. gatunek, wymiary, rodzaj drutów profilowych, wielkość 
szczeliny oraz rozstaw poprzeczek. Istnieje możliwość formatowania 
sit szczelinowych na dowolny kształt oraz wycinania w nich otworów 
w zależności od wymagań projektowych.

Płaty sit szczelinowych mogą zostać 
dodatkowo wyposażone w elementy 
wykończeniowe, wzmacniające oraz umożliwia-
jące montaż. Zazwyczaj są to ramy (tzw. okucia), 
żebra, pierścienie, wykonane  z płaskowników lub innych 
kształtowników spawanych bezpośrednio do sita. Elementy 
wymagające dużej precyzji wykonania poddawane są dodatkowo 
obróbce mechanicznej.

Pokłady z sit szczelinowych podzielone są na odpowiednią 
ilość segmentów w sposób umożliwiający ich łatwy montaż 
oraz demontaż. Segmenty dopasowane są do siebie oraz 
konstrukcji wsporczej zapewniając prawidłowe parametry 
pracy całego pokładu sitowego.

SITA SZCZELINOWE PŁASKIE

PŁAT SITA SZCZELINOWEGO

PŁAT SITOWY Z OKUCIEM

SEGMENTOWE POKŁADY SITOWE
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Sita łukowe powstają poprzez walcowanie płaskiego płata 
szczelinowego i nadaniu mu odpowiedniego promienia. Wykonanie 
sita łukowego wymaga określenia kilku parametrów opisujących 
jego geometrię tj. promień gięcia – R wew., długość cięciwy  – B  
lub długość w rozwinięciu – L oraz szerokość – A. Sita łukowe 
charakteryzują się stosunkowo dużym promieniem gięcia.

Uzbrojenie sita łukowego w dodatkowe elementy spawane umożli-
wia jego prawidłową pracę oraz podwyższa parametry wytrzy-
małościowe i użytkowe. 

SITA SZCZELINOWE ŁUKOWE

PŁAT SITA SZCZELINOWEGO ŁUKOWEGO

SITO SZCZELINOWE ŁUKOWE Z OKUCIEM

Warianty wymiarów
Niezbędne do produkcji sit łukowych
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L

Ø
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W przypadku sita cylindrycznego typu RW napływ odbywa się 
od wewnątrz. Szczelina ułożona jest równolegle do osi rury, 
a profil nośny Q przebiega obwodowo na zewnątrz. Maksymalna 
długość – L (bez łączenia) wynosi 2000 mm.

Rury szczelinowe powstają z płaskich płatów sit szczelinowych poprzez ich walcowanie, spawanie oraz kalibrowanie do wymaganej średnicy. Minimalna 
średnica wewnętrzna rury Ø wynosi 250 mm. Cechą charakterystyczną w konstrukcji rur szczelinowych jest ułożenie szczeliny, która biegnie równolegle 
do osi cylindra. W takiej konfiguracji druty nośne usytuowane są obwodowo na zewnątrz lub wewnątrz rury. Inny układ drutów dostępny jest na specjalne 
życzenie po wcześniejszych uzgodnieniach technicznych.

W przypadku tego typu sita napływ odbywa się od zewnątrz. 
Szczelina ułożona jest równolegle do osi rury, a profil nośny Q 
przebiega obwodowo na zewnątrz. Maksymalna długość – L 
(bez łączenia) wynosi 2000 mm.

Istnieje możliwość wyposażenia rur szczelinowych w dodatkowe 
części spawane takie jak pierścienie, wzmocnienia, bieżnie, 
żebra, wstęgi ślimakowe itp. Pozwala to na prawidłową 
współpracę konstrukcji sita z pozostałymi podzespołami 
urządzenia oraz korzystnie wpływa na jego 
wytrzymałości i trwałość.

SITA SZCZELINOWE CYLINDRYCZNE (RURY SZCZELINOWE)

SITA CYLINDRYCZNE TYP RW

SITA CYLINDRYCZNE TYP RZ

SITA CYLINDRYCZNE Z OKUCIEM
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Sita rynnowe powstają 
analogicznie do sit łukowych 
poprzez walcowanie płaskie-
go płata szczelinowego 
i nadaniu mu odpowiedniego 
kształtu. Różnica polega 
głównie na wielkości promie-
nia, gdzie jest on zdecydowa-
nie mniejszy niż w sitach 
łukowych.

Sita rynnowe wykorzysty-
wane jako dna przenośników 
wymagają dodatkowego 
wzmocnienia, w związku 
z tym wykonywane są 
specjalne konstrukcje 
wzmacniające oraz elementy 
umożliwiające montaż 
z pozostałymi urządzeniami.

SITA SZCZELINOWE RYNNOWE (KORYTA SZCZELINOWE)

PŁAT SITA SZCZELINOWEGO RYNNOWEGO

SITO RYNNOWE Z OKUCIEM
(KORYTO SZCZELINOWE)

Warianty wymiarów
Niezbędne do produkcji sit łukowych
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GALERIA PRODUKTÓW
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