OBROBKA WIOROWA i ELEKTRO-EROZYINA

Park maszynowy do obrébki wiérowej sktada sie z najwyzszej klasy centr obrébczych stero-
wanych numerycznie przy pomocy ktorych wykonujemy zaawansowane i bardzo precyzyjne
detale wymagajace toczenia, frezowania czy tez obrébki elektro-erozyjnej. Duza wydajnos¢
w pofaczeniu z elastycznoscig produkcyjna zapewnia realizacje zaréwno dtugich jak i krétkich

nietypowych serii.

Podstawowe parametry maszyn oraz mozliwosci robocze :

OBROBKA WIOROWA

Tokarka uniwersalna sterowana CNC
« dlugos¢ toczeniaw kfach ... ... 3000 mm
+ maksymalna srednica nadtozem ... ... 630 mm
-+ maksymalna $rednica nad sUPOrteM ... ... 360 mm
« maksymalna masadetaluwkiach ....... ... 2500 kg
- maksymalna masa detalu (mocowanie w uchwycie) ............................. 600 kg
¢ PIZESWIT WIZECIONA oo\ttt 105 mm

Frezarka centrum obrébcze CNC

o pOWIErZChNIa StOtU ... 3700x1000 mm
¢ PIZESUWY oottt X=3000 mm;Y = 1200 mm; Z= 1500 mm
« maksymalnamasadetalu ... 6500 kg

- gfowica robocza podwdjnie skretna indeksowana co 2,5 °
- dokfadnos¢ maszyny ..... pozycjonowanie +/- 0,005 mm; powtarzalnos¢ +/- 0,005 mm

OBROBKA ELEKTRO-EROZYJNA

Elektrodrazarka drutowa CNC

« obszarroboczy ... X=350mm;Y =250 mm; Z=220 mm
+ maksymalny wymiardetalu ............ 765x535x215 mm
« maksymalny ciezardetalu ............. do 300 kg
« mMax kat ciecia/grubose .. ... 22,5°/ 80 mm

Elektrodrazarka wgtebna

< obszarroboczy ... X'=300mm;Y =250 mm; Z=200 mm
« maksymalny wymiardetalu ............ . 400x400x200 mm
codiezardetalu ... do 300 kg
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WYPALANIE, CIECIE LASEROWE

W sktad naszego parku maszynowego wchodzg najwyzszej klasy wycinarki laserowe. Brak
ograniczen co do ksztattu, 100% powtarzalnos¢, idealna jakos¢ krawedzi i powierzchni, opty-
malne wykorzystanie surowca to gtéwne zalety wytwarzania detali tg metoda. Przy uzyciu tej
technologii wytwarzamy gotowy wyréb (np. elementy, podzespoty maszyn i urzadzen) lub
przygotowujemy potprodukt do dalszego etapu produkgji.

BYSTAR 4025 BYSPRINT 3015
Zakres ciecia [mm] 2500 x 4000 1500 x 3000
Grubosc di I Stal konstrukcyjna 05-25 05-15
ruboc cietego (wypalanego} Stal nierdzewna 05-20 05-6
elementu [mm]

Aluminium 05-12 05-5

Moc znamionowa [kW] 44 2,2

Obstugiwane formaty DWG lub DXF
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WYKRAWANIE NA PRASACH REWOLWEROWYCH

Mozliwosci jakie niosg ze sobg wykrawarki sterowane numerycznie sg ogromne. Nasze prasy
rewolwerowe, posiadajg bogatg biblioteke narzedzi. Daje to mozliwo$¢ produkcji zardwno
elementéw o bardzo wyrafinowanych ksztattach jak i tych najprostszych. Przy jednym cyklu
produkgji uzytych moze by¢ kilkadziesiat roznych stempli, co w potaczeniu z brakiem ograni-
czen co do rozstawu otwordw daje olbrzymie mozliwosci produkcyjne. Przyktadowe wyroby
produkowane tg metoda to ostony, obudowy czy tez kasetony.

Obszar roboczy bez repozycji [mm] 1500 x 3000 1270 x 2530

Nacisk [T] 30 30

Maksymalna grubosc obrabianego arkusza blachy [mm] 8 8
Maksymalna szybkos¢ pracy do 3000 uderzen na minute (tryb trasowania)

Maksymalna Srednica stempla [mm] 89 89
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GIECIE NA PRASACH KRAWEDZIOWYCH STEROWANYCH NUMERYCZNIE

Nasze krawedziarki spetniajg najwyzsze wymagania w zakresie technologii, szybkosci, do-
ktadnosci i powtarzalnosci produkgji. Przy ich uzyciu mozemy wykonac najbardziej skompli-
kowane giecia blach, spetniajac najwyzsze wymagania jakosciowe. Stanowig one przystowio-
wa,kropke nad i"w catym cyklu produkcji w centrum obrébki CNC. Inwestycja w najnowsze
prasy krawedziowe to odpowiedz na Panstwa oczekiwania kompleksowej obstugi z zakresu
obrébki metalu.

TRUMPF TRUBEND 8230 EHT ECOPRESS 135
Dtugos¢ giecia [mm] 4000 3000
Nacisk [T] 230 135
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